RYCHLETUHNOUCi POLYURETANOVA PRYSKYRICE
S MOZNOSTIi PRIDANI PLNIVA
A

vytvrzeni 45 minut, bila barva, Tg 98°C
TECHNOLOGIES

(provizorni technicky list)

POUZITI

F 180 je nova univerzalni dvouslozkova pryskyfice Cisté bilé barvy pro vyrobu forem (pro vakuforming pfi
naplnéni az 200% hlinikovym plnivem RZ 209/8), tenkosténnych odlitk(i i odlitkii masivnich (pfi naplnéni az
180% mineralnim plnivem RZ 30150). F 180 je vhodna pro vyrobu slévarenskych modell, Sablon, nastrojd,
malosériovou vyrobu a pfedsériové testy a hobby (modely, figury).

VLASTNOSTI

Malé smrsténi a vyborna zatékavost i po pfidani plniva
Zvysena odolnost, podobnost k HD polystyrenu
Kratky &as vytvrzeni

Snadny misici pomér 100:100

Teplotni odolnost 98°C

FYZIKALNi VLASTNOSTI

SLOZKA A SLOZKA B SMES BEZ SMES S PLNIVEM

Slozeni F 180 POLYOL F 180 ISO PLNIVA RZ 30150
Misici pomér (hmotnostni dily) 100 100 - 360
Skupenstvi kapalina kapalina kapalina kapalina
Barva mlécna jantarova bila bila
Viskozita Brookfield @ 25°C (mPa.s) 52 62 60 480
Hustota @ 25°C 0,94 1,10 1,06 1,65

Doba zpracovatelnosti (200g) @ 25°C 3,5 minuty 5-6 minut

PRACOVNIi POSTUP

Pfed pouzitim fadné protiepejte nddoby s obéma sloZzkami az do homogenniho vzhledu. Odlévejte volnym
litim nebo pod vakuem do silikonovych forem nebo do forem pevnych pro teploté vyssi nez 18°C. Povrch
pevnych forem nezapomerite oSetfit vhodnym separatorem (AXSON 841 nebo 827). Pro odlitky siln&jsi nez
10 mm je vhodné pouzit plniva. Pfidavek plniva doporuéujeme maximalné 180% (tedy napfiklad pro 2kg
smési F180 pfidejte max. 3,6kg plniva). Doporuéena plniva jsou:

00 hlinikové plnivo RZ 209/8

UJ mineralni obrobitelné plnivo RZ 30150

Plnivo pfidavejte do obou komponent zvlast, peclivé promichejte a teprve potom smichejte.

Veskera plniva a barviva nesmi obsahovat vihkost. Rovnéz povrch forem musi byt suchy.

MECHANICKE VLASTNOSTI @ 23°C PO VYTVRZENI

SMES BEZ SMES S PLNIVEM
PLNIVA RZ 30150
Tvrdost ISO 868-85 D Shore 74 82
Razova houzevnatost - CHARPY ISO 179/1D-94 kJ / m? 18 -
Pevnost v ohybu ISO 178-93 MPa 34 46
Ohybovy modul pruznosti ISO 178-93 MPa 1130 3900
Pevnost v tlaku ISO 604-93 MPa 38 54
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TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI

SMES BEZ SMES S PLNIVEM
PLNIVA RZ 30150

Teplotni odolnost T.M.A-METTLER °C 98 98
Koeficient teplotni roztaZznosti oblast [+20,+70]°C 10%K™! - 76
Linearni smrsténi 200x70x3mm mm /m 5 -

1000x50x10mm mm/m 5
Doba vytvrzeni k odformovani @ 23°C sila 10mm minut 45

sila 50mm minut 45-60

Vy$e uvedené hodnoty naméreny na standardnim vzorku vytvrzeném 16hodin pfi 80°C.

OPATRENI

PFi pouzivani tohoto produktu dodrzujte tato opatfeni :
[ zajistéte dobrou ventilaci

[ pouzivejte ochranné rukavice a bryle

[ dal§i informace vyhledejte v bezpe€nostnim listé

SKLADOVANI

Skladovaci zivotnost je 12 mésici na suchém tmavém misté a v originalnim neotevieném baleni pfi
teploté 15-25°C.

BALENI

Slozka F180 POLYOL Slozka F 180 ISO
0,9 kg 0,9 kg

4,5kg 4,5kg

UPOZORNENI !

Informace uvedené v téchto technickych podkladech vychazeji z vyzkumu a testi provadénych v nasich laboratorich za prisnych podminek. AXSON ruci
za kvalitu svych produkti a za jejich viastnosti. Firma AXSON neruci za svoje produkty pokud je nepouZijete za stanovenych podminek a pro jiné, nez
doporucené aplikace. Vlastni pouZiti materialt probihd mimo nasi kontrolu a jste za né piné odpovédni. AXSON neruci za Zadné skody zpusobené
pouzivanim produktu! Doporucujeme vyrobek nejdrive otestovat.
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